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(57) Es wird ein inneres Gehauseteil eines opti- 
schen Steckers angegeben mit zumindest einer ersten 
Bohrung (2) zur Aufnahme von je einem Lichtwellenlei- 
terende und mit zumindest zwei zweiten Bohrungen (3) 
zur Aufnahme von je einem Positionierstift. Das innere 



Gehauseteil (5) weist steckgesichtseitig eine Platte (4) 
aus einem hochprazise bearbeiteten Material auf, die 
erste und zweite Bohrungen (2,3) aufweist. Die Platte 
(4) ist mit einem Kunststoffmaterial uberspritzt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein inneres Gehauseteil eines 
optischen Steckers mit zumindest einer ersten Bohrung 
zur Aufnahme von je einem Lichtwellenleiterende und 
mit zumindest zwei zweiten Bohrungen zur Aufnahme 
von je einem Positionierstift. Weiter betrifft die Erfindung 
die Verwendung eines solchen inneren Gehauseteils in 
einem optischen Stecker und ein Verfahren zur Herstel- 
lung eines solchen inneren Gehauseteils. 

Aus der EP 666 602-A2 ist ein optischer Stecker mit 
einem inneren Gehauseteil bekannt (siehe Figur 2), das 
in einer Ebene eine Reihe von ersten Bohrungen zur 
Aufnahme von je einem Lichtwellenleiterende und auf 
jeder Seite dieser Reihe je eine zweite Bohrung auf- 
weist zur Aufnahme von je einem Positionierstift. Das 
innere Gehauseteil ist komplett aus einem hochprazis 
uberarbeiteten Material hergestellt, urn die Genauigkeit 
der ersten und zweiten Bohrungen an sich und zueinan- 
der zu gewahrleisten. Es kommt bei der Herstellung von 
optischen Steckern wesentlich darauf an, dass die 
Lichtwellenleiterenden sehr genau zueinander ausge- 
richtet sind. Dies wird mit Hilfe dieses genau bearbeite- 
ten inneren Gehauseteils, auch "Ferrule" genannt, 
erreicht. Aufgrund der hohen Genauigkeit, die notwen- 
dig ist, und dem daher eingesetzten hochprazise uber- 
arbeiteten Material fur den inneren Gehauseteil ist die 
Erstellung der optischen Stecker teuer. 

Es ist Aufgabe der Erfindung eine kostengiinstigere 
Losung anzugeben, die trotzdem die hohe Genauigkeit 
garantiert. 

Weiter ist es Aufgabe eine Verwendung, sowie ein 
Verfahren zur Herstellung des inneren Gehauseteils 
anzugeben. 

Die Aufgabe wird gelost durch ein inneres Gehau- 
seteil mit den Merkmalen des Patentanspruches 1, 
durch eine Verwendung nach Anspruch 6 sowie durch 
ein Verfahren mit Merkmalen des Patentanspruches 7. 

Vorteilhafte Weiterbildungen sind jeweils in den 
Unteranspruchen angeben. 

Der Grundgedanke der Erfindung ist nicht das 
gesamte innere Gehauseteil, "Ferrule", aus einem 
hochprazise bearbeitbaren Material herzustellen, son- 
dern nur eine im Verhaltnis zum inneren Gehauseteil 
dunnere Platte, die das steckgesichtseitige Ende des 
Gehauseteils formt. Diese Platte weist erste und zweite 
Bohrungen fur die Lichtwellenleiterenden und fur Posi- 
tionierstifte auf. Aufgrund dieser hochprazise hergestell- 
ten Bohrungen und mit Hilfe von genau bearbeiteten 
Positionierstiften ist es moglich, zwei optische Stecker 
hochgenau zueinander auszurichten. Die Platte wird 
nun zur Bildung des kompletten inneren Gehauseteils 
mit einem Kunststoffmaterial uberspritzt Oder mit einem 
hinteren Gehauseteil zusammengefugt, beispielsweise 
verklebt. Da die Justage mittels der Positionierstifte und 
der zweiten Bohrungen ausgefuhrt wird, ist eine hoch- 
genaue Bearbeitung der Aussenwande des inneren 
Gehauseteils nicht notwendig. Der Vorgang des Uber- 
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spritzens der Platte kann also mit ublichen Methoden 
durchgefiihrt werden, die die hohe Genauigkeit nicht 
garantieren. Ein separater hinterer Gehauseteil dient 
also zur Fiihrung der Fasern, nicht aber zur genauen 

5 Definition der Lage der Faserenden und muss daher 
nicht hochprazise bearbeitet sein. 

Zur Herstellung der Platte bieten sich mehrere 
Techniken an. Eine Moglichkeit ist, dass die Platte durch 
Ziehen aus einer Glasvorform und anschliessendes in 

10 Scheiben schneiden hergestellt wird. Die Platte kann 
aber auch aus Keramik hergestellt werden. Es ist dabei 
moglich einen Keramikstab mit hochprazisen Bohrun- 
gen herzustellen und eine Reihe von Platten von die- 
sem Stab abzuschneiden. Die Platte kann auch aus 

15 einem hochprazisen Kunststoff, z.B. durch Extrusion, 
hergestellt werden. 

Nachdem die hochprazise bearbeitete Platte vor- 
liegt, kann das innere Gehauseteil hergestellt werden, 
indem die Platte in eine Spritzwanne Oder Spritzform 

20 eingelegt wird, die Bohrungen mit Kernstiften gefullt 
werden und die Spritzform mit einem Kunststoff ausge- 
spritzt wird. Die zweiten Bohrungen konnen auch direkt 
mit den Positionierstiften gefullt werden, so dass diese 
bereits in dem inneren Gehauseteil miteingespritzt sind. 

25 Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung soil anhand 
der Zeichnungen erlautert werden. Es zeigen: 

Figur 1 eine von einem Glasstab abgeschnittene 
Scheibe, 

30 

Figur 2 die Platte fur das innere Gehauseteil und 
Figur 3 das fertige innere Gehauseteil. 

35 In Figur 1 ist eine Scheibe 1 zu erkennen, die von 
einem Glasstab abgeschnitten wurde. Die Scheibe 
weist vier erste Bohrungen 2 auf, die zur Aufnahme von 
je einem Lichtwellenleiterende vorgesehen sind. Sie 
sind derart dimensioniert, dass ein Lichtwellenleiter- 

40 ende entsprechend in diese Bohrungen eingefuhrt und 
dort genau zentriert gehalten werden kann. Weiter 
weist die Scheibe 2 zweite Bohrungen 3 auf. Diese Boh- 
rungen sind zur Aufnahme von Je einem Positionierstift 
vorgesehen. Die ersten Bohrungen 2 liegen in einer 

45 Ebene. Jeweils am linken und am rechten Rand der 
Reihe von Bohrungen 2 befindet sich mit dem Mittel- 
punkt in der gleichen Ebene eine zweite Bohrung zur 
Aufnahme eines Positionierstiftes. 

In Figur 2 ist nun eine fertig bearbeitete Platte 4 zu 

so erkennen, die die ersten Bohrungen 2 und die zweiten 
Bohrungen 3 aufweist. 

In Figur 3 ist diese Platte 4 mit den ersten und zwei- 
ten Bohrungen 2, 3 in ein inneres Gehauseteil 5 fur 
einen optischen Stecker eingebracht. Die Platte 4 bildet 

55 das steckgesichtseitige Ende des inneren Gehause- 
teils. Dieses steckgesichtseitige Ende ist umgeben von 
einem Kunststoffmaterial, das das hintere Gehauseteil 
und somit die Aussenwande des inneren Gehauseteils 
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bildet. Das hinteren Gehauseteil dient der Fuhrung der 
Lichtleitfasern, nicht jedoch zur Positionierung wozu die 
Platte 4 dient. Das innere Gehauseteil 5 kann in einen 
optischen Stecker eingesetzt werden. Dabei tragt ein 
Stecker des komplementaren Steckerpaares zwei Posi- 
tionierstifte in den zweiten Bohrungen 3, wahrend im 
zweiten Stecker diese Offnungen frei sind. Werden die 
beiden Stecker miteinander verbunden, so sorgen die 
Positionierstifte fur die Ausrichtung der Lichtwellenleiter 
zueinander. Es ist also wichtig, dass die Lage der Posi- 
tionierstifte gegeniiber der Lage der Lichtwellenleiter 
hochprazise ist. Ist diese Ausrichtung zueinander 
gewahrleistet, so ist auch die Ausrichtung der Lichtwel- 
lenleiter zueinander gewahrleistet und somit dafur 
gesorgt, dass die Dampfung, die durch den Stecker 
erzeugt wird, nicht zu hoch ist. 

Patentanspruche 

1. Inneres Gehauseteil eines optischen Steckers mit 
zumindest einer ersten Bohrung (2) zur Aufnahme 
von je einem Lichtwellenleiterende und mit zumin- 
dest zwei zweiten Bohrungen (3) zur Aufnahme von 
je einem Positionierstift, dadurch gekennzeichnet, 
dass das innere Gehauseteil (5) steckgesichtseitig 
eine Platte (4) aus einem hochprazise bearbeiteten 
Material aufweist, die erste und zweite Bohrungen 
(2,3) aufweist und dass die Platte (4) mit einem hin- 
teren Gehauseteil verbunden ist zur Bildung des 
inneren Gehauseteils. 



hergestellt ist. 

8. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Platte (4) von 

5 einem Keramikstab mit hochprazisen Bohrungen 

abgeschnitten wird. 

9. Verfahren nach einem der Anspruche 7 oder 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Platte (4) in eine 

10 Spritzwanne eingelegt wird, dass die Bohrungen 
mit Kernstiften gefiillt werden und die Spritzform mit 
Kunststoff ausgespritzt wird. 

10. Verfahren nach einem der Anspruche 7 oder 8, 
15 dadurch gekennzeichnet, dass die Platte (4) in eine 

Spritzform eingelegt wird, die ersten Bohrungen (2) 
mit Kernstiften und die zweiten Bohrungen (3) mit 
Positionierstiften gefiillt werden und die Spritzform 
mit Kunststoff ausgespritzt wird. 



2. Inneres Gehauseteil nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Platte (4) mit einem 
Kunststoffmaterial Liberspritzt ist. 

35 

3. Inneres Gehauseteil nach einem der Anspruche 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere 
erste Bohrungen beabstandet in einer Ebene sind. 

4. Inneres Gehauseteil nach einem der Anspruche 1 40 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die steckge- 
sichtseitige Aussenwand des inneren Gehauseteils 

(5) zumindest bereichsweise von der Platte (4) 
gebildet wird und die anderen Aussenwande vom 
hinteren Gehauseteil gebildet sind. 45 

5. Inneres Gehauseteil nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Platte (4) 
aus Glas oder Metall oder Keramik hergestellt ist. 

50 

6. Verwendung eines inneren Gehauseteils nach 
einem der Anspruche 1 bis 5 in einem optischen 
Stecker. 



Verfahren zur Herstellung eines inneren Gehause- 
teils nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Platte (4) durch Ziehen 
aus einer Glasvorform und in Scheiben schneiden 
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